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KIACHXNE POUR TRANSFERER DES OBJETS ALXGNES EN RAN6EES 

SUCCBSSXVES 

La presente invention cone erne le domaine du 
transfert d'objets, et plus specif iquement elle concerne 
le transfert en rangees successives d'objets initialement 
alignes . 

Le document GB-A-2 174 667 decrit ime machine de 
transfert d'objets comportant : 

xan premier convoyeur propre k amener les objets 
disposes en ligne les iins. a la suite des autres, 
un second convoyeur s'6tendant perpendiculairement au 
premier convoyeur avec son extremite d' entree voisine 
de celui-ci, 

et une barre de pousse s'^tendant transversalement % 
la direction du second convoyeur et deplagable 
parallelement a la direction de celui-ci de manie:& 
gu'elle vienne au contact lateral de n objets sur 1^ 
premier convoyeur pour les repousser ensemble, &i 
rangee, sur le second convoyeur. $- 
Le fait que, dans cette machine connue, les 
premier et second convoyeurs soient perpendiculaires I'un 
k 1' autre constitue un inconvenient notable en raison du 
changement de direction de deplacement des objets, 
correspondant au passage du premier convoyeur sur le 
second convoyeur sons 1' action de la barre de pousse, qui 
entralne \me annulation de la vitesse des objets selon 
la direction de deplacement du premier convoyeur, 
s • accompagnant immediatement d'une mise en vitesse des 
objets selon la direction du second convoyeur. Autrement 
dit, les objets subissent \me premiere acceleration, 
negative, selon la direction de deplacement du premier 



convoyeur, suivie d'une seconds acceleration, positive, 
selon la direction de deplacement du second convoyeur. 

Si la barre de pousse agissait directement sur les 
objets parvenant k son niveau, 1 • acceleration negative 
d'abord et 1 • acceleration positive ensuite seraient tr^s 
intportantes, et les objets seraient desequilibres et 
toiriberaient . 

Pour attenuer cette brutalite du transfert, il est 
propose, dans ce document, de monter la barre de pousse 
sur un chariot mobile paralieiement au premier convoyeur, 
la barre restant deplagable, par rapport au chariot, 
parallfelement au second convoyeur. II devient alors 
possible, en combinant les deux deplacements possibles de 
la barre de pousse, de faire passer les objets d'un 
convoyeur sur 1' autre selon des trajectoires plus ou moins 
complexes qui reduisent sensiblement 1' importance des 
accelerations siabies par les objets. 

Toutefois, la machine ainsi equipee devient 

complexe et co-Qteuse. 

En outre, un changement de trajectoire sur une 
anplitude angulaire de 90° peut ne pas convenir k tous les 

utilisateurs . 

L- invention a essentiellement pour but de proposer 
une solution perf ectionnee qui conserve k la machine une 
structure simple tout en evitant les inconvenients 
precites . 

A cette fin, 1' invention propose une machine pour 
transferer en rangees successives des objets initialement 
alignes, comprenant un premier transporteur propre a 
amener les objets disposes en ligne les uns k la suite des 
autres, caracterisee en ce qu'elle comprend un second 
transporteur comprenant un plateau dispose lateralement au 
premier transporteur et des moyens de deplacement d' objets 




avec au moiixs un organe de pousse d^plagable transver- 
salement au premier transport eur , de maniere gu'il vienne 
au contact lateral de n objets sur le premier transporteur 
pour les repousser ensemble en rang^e sur le susdit 

. 5 plateau en les deplagant selon une direction faisant un 
angle 8 compris entre 0 et 90^, bornes exclues (07^0, 
9#90^) par rapport au premier transporteur. 

Grace k cet agencement, tout en gardant une 
machine de structure simple, les objets . ont des 

10 composantes de vitesse selon les directions de 
d^placements des deux transporteurs qui ne sont jamais 
nulles. : on reduit ainsi 1* importance des accelerations, 
negative ou positive, siibies par les objets et il en 
r6sulte une plus grande stability des objets lors .du 

15 passage d'un transporteur sur 1' autre. II en r^sulte H^a 
possibilite d'accroltre la vitesse de transfert des 
objets, avantage qui s ' int^gre parfaitement dans le souci 
actuel des conditionneurs qui souhaitent., dans toute la 
mesure du possible, utiliser un norribre minimum de lignes 

20 de conditionnement tournant a une vitesse aussi elevee qu,e 
possible. 

Pour que le transfert s'effectue dans les 
meilleures conditions, il est souhai table que 1' angle 
entre les deux transporteurs soit compris entre environ 

25 20^ et 70^, le r^sultat optimum 6tant obtenu pour xm angle 
d' environ 45° pour lequel la variation des composantes de 
vitesse est minimale. 

Dans un mode de realisation concret, le second 
transporteur est propre a deplacer les objets selon -une 

30 trajectoire sensiblement rectiligne et le second 
transporteur comporte plusieurs organes de pousse qui sont 
-sensiblement paralleles et supportes par des moyens de 
support a defilement sans fin s * etendant dans un plan 



approximativement perpendiculaire au plan de transfert des 
objets. Lesdits moyens de support a defilement sans fin 
peuvent alors coraprendre une chaxne sans fin supportant 
des organes de pousse en porte ^ faux par une de leurs 
extr^mites ; ou bien en variante lesdits moyens de support 
k defilement sans fin peuvent coraprendre deux chaines sans 
fin paralleles supportant des organes de pousse par les 
extr^it^s respectives de celles-ci . 

Dans xon autre mode de realisation possible, le 
second transporteur est propre k d6placer les objets selon 
une trajectoire curviligne et ce second transporteur 
comporte plusieurs organes de pousse support^s par des 
moyens de support mobiles selon une trajectoire curviligne 
fermee partiellement parallele k ladite trajectoire des 
objets- On peut alors faire en sorte que les moyens de 
support soient rotatifs autour d'un axe vertical et que 
les organes de pousse soient rayonnants en porte a faux, 
ou bien encore que les moyens de support comprennent au 
moins une chaine sans fin a developpement curviligne 
paralieie au plateau et que les organes de pousse soient 
rayonnants en porte k faux. 

Dans lan exen^le de realisation, " le premier 
transporteur d^place les objets disposes les ions a la 
suite des autres et chaque organe de pousse est amen^ 
lateralement au premier*' transporteur de maniere k 
contacter les n premiers objets presents sur ledit premier 
transporteur, les objets sur le premier transporteur 
pouvant alors §tre accol^s les xins aux autres ou bien §tre 
separ^s les uns des autres d'Ton pas donn^. 

Dans un autre exemple de realisation, les objets 
sur le premier transporteur sont separes les uns des 
autres d'un pas donn^ et !■ organe de pousse est intercale 
entre les objets de rangs n et n+1 (comptes depuis le 




premier objet en t§te du premier transporteur) . Dans ce 
cas, si les objets sont deplac6s par le premier 
transporteur en etant accoles les uns aux autres, on 
associe au premier transporteur des moyens separateurs 
(par exemple du type a etoile tournante) propres a separer 
les objets les uns des autres d'un pas donne- 

Dans un autre mode de realisation, on associe au 
premier transporteur des moyens de groupage propres k 
4tablir un intervalle donne entre les objets de rangs n et 
n+1 (comptes depuis le premier objet en tdte du premier 
transporteur) et I'organe de pousse est intercal^ dans 
1' intervalle ct66 entre lesdits objets de rangs n et n+1. 

•En pratique, quel que soit le mode de realisation, 
il peut §tre avantagevix que les organes de pousse soi^jgit 
des barres, 

L' invention sera mieux comprise a la lecture de la 
description detaillee qui suit de certains modes .^e 
realisation preferes donnes uniquement a titre d'exemp\es 
non liioitatifs. Dans cette description, on se refere ^yx 
dessins annexes sur lesquels : 

- les figures lA et IB sont des representations 
tres schematiques , respectivement en vue de dessus et de 
cSt^,. d'une machine de transfert agencee conform^ment II 
1 ' invention ; 

la f igure * IC est ^un graphique explicitant 
geom^triquement I'avantage procure par I'agencement de la 
machine de transfert des figures lA et IB ; 

- les figures 2^4 sont des representations tres 
schematiques, en vue de dessus, de di verses variantes de 
realisation d'une machine de transfert agenc6e confor- 
mement a 1 ' invention ; 
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" la figure 5 est una vue de dessus d'un example 
concret de inachine de transfert conforme a 1 » invention ; 
et 

- les figures 6 et 7 sont des representations 
5 sch6matiques de respectivement deux autres modes de 
realisation confonties k 1' invention. 

En se reportant tout d'abord aux figures lA et IB, 
■un premier transporteur 1 { transporteur motorise, par 
exemple du type convoyeur k bande ou a plateaux, ou 
10 transporteur non motorise) amene (fleche 3) des objets 2 
(par exemple des bouteilles corame illustrd) disposes en 
ligne les uns a la suite des autres ; dans 1* exemple 
illustr6, les objets 2 sont accoles les uns contre les 
autres, bien que cette disposition ne soit pas n^cessaire 
15 corame cela apparaitra plus loin. 

Un second transporteur 4 6vacue (fleche 5) les 
objets 2 disposes en rangees successives 6 de n objets de 
front . 

A cette fin, le second transporteur 4 comprend des 
20 moyens de deplacement d* objets 7 avec au moins un organe 
de pousse constitue sous forme d*une barre de pousse 8 qui 
est deplaQable (fleche 5) pour §tre amen6^ au contact 
lateral de n objets align^s sur le premier transporteur 
pour les repousser, ensemble, sur un plateau (10) du 
25 second transporteur ou ils se trouvent disposes en une 
rangee de n objets. Le plateau 10 s ' 6tend lateralement au 
premier transporteur 1 comme cela apparaxt a la figure lA, 
Les premier et second transporteurs 1 et 4 sont 
disposes de maniere que les directions 3, 5 de transfert 
30 des objets sur les premier et second transporteurs 1 et 4 
respectivement forment un angle 9 entre elles. 

Conform^ment a 1' invention, 1* angle 9 forme par 
les deux transporteurs 1 et 4 est compris entre 0 et 90^, 



homes exclues (C est-li-dire que 9 n'est ni nul - les deux 
transporteurs 1 et 4 ne sont pas paralleles ni 6gal h. 
90O - les deux transporteurs ne sont pas mutuellement 

perpendiculaires -) . 

Cette disposition . assure que le transf ert des 
Ob jets du premier transporteur 1 sur le second 
transporteur 4 s.'effectue sans annulation brutale de 
Vitesse au sortir du premier transporteur 1 et sans 
accroissement brutal de vitesse k 1 ' entree sur le second 
transporteur 4. A la figure IC, on a repr6s.ent6 par un 
vecteur Vi la vitesse des objets 2 sur le premier 
transporteur 1 {sch6matis6 par I'axe 1). Le vecteur Vi est 
dirig^ selon la direction de deplacement du transporteur 1 
et forme un angle 0 avec le second transporteur .^4 
(sch6matis6 par I'axe 4). Le vecteur Vi se projette sur 
I'axe 4 en un vecteur Vi' tel que 

Vi' = Vi cos e 
On constate done que, lors de son passage sur le 
second transporteur 4, chaque objet 2 possede d^ja une 
comppsante de vitesse Vi' selon la direction de 
. deplacement du second transporteur et que, si la barre de 
pousse 8 du second transporteur 4 se deplace avec une 
Vitesse V4, 1 ' accroissement de vitesse subi par chaque 
objet est V4 - Vi', soit V4 - Vx cos 9. On reduit ainsi les 
accelerations a^lxquelles les objets sont soxSmis lors du 
transf ert d'xan transporteur k 1' autre, et on accrolt alors 
. la stability des objets. On pent en particulier faire 
en sorte que V4 = Vi, auquel cas 1 • accroissement de 
vitesse devient ^gal k Vi(l-cos 9) . 

En pratique, les dispositions conformes k 
1- invention semblent devoir offrir les meilleurs avantages 
si I'angle 9 est compris entre environ 20" et 70°. Pour 
des vitesses Vi et V4 donn^es, le r6sultat le plus 




avantageux est obtenu pour un angle 9 environ 45'' (cas 
illustr6 aux figures lA et IC) . 

Pour la mise en oeuvre pratique des dispositions 
principales qui viennent d'etre indiquees, on a recours 
aux amenagements suivants. 

Pour ce qui est des moyens de deplacement d*objets 
7, la mise en ceuvre d'une barre de pousse unique k 
deplacement alternatif comme illustr^ dans le dociiment 
pr^cite GB-A-2 174 667 se revele peu pratique eu 6gard a 
la course relativement iitiportante et surtout du fait de 
son deplacement alternatif qui emp&che d'atteindre des 
cadences elevees souhaitees par les utilisateurs • 

Dans le cadre de la pr^sente invention, il est 
done propose d'agencer, dans un premier mode de 
realisation, les moyens de deplacement d'objets 7 avec 
plusieurs barres de pousse 8 espacees regulierement et 
mutuellement paralleles, qui sont supportees par des 
moyens de support k defilement sans fin 11 (tels qu'au 
moins ixne chaine sans fin) . Lesdits moyens de support 
s'etendent dans un plan approximativement perpendiculaire 
au plateau 10 et d6placent les barres 8 au voisinage de la 
surface du transporteur 1 et du plateau 10 dans la phase 
de pousse des objets 2 et au-dessus des objets dans la 
phase de retour. Pinalement ces moyens peuvent se 
presenter comme illustre a la figure IB, sous forme d'une 
chaine sans fin 11 qui supporte une plurality de barres de 
pousse 8 regulierement espacees et qui s * enroulent en 
boucle fermee sur des poulies de renvoi selon toute 
tra j ectoire requise . 

Deux agencements sont envisageables . 

Dans I'exemple illustr^ a la figure lA, les moyens 
de deplacement d' objets 7 comprennent deux chaines sans 
fin 11 dispos^es parallelement I'xme ^ 1' autre, au-dessus 
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du plan de transfer t form^ par le premier transport eur 1 
et le plateau 10 du second transporteur 4, et de part et 
d' autre ou sur les cotes de ceux-ci. Ainsi, les barres de 
pousse 8 sont supportees a leurs detix extr&nites 
jc-espectivement par les deux chaxnes sans fin 11. 

Dans ce cas, il est necessaire cjue chaque barre de 
pousse 8 soit introduite p.erpendiculairement entre deux 
objets consecutifs presents sur le premier transporteur !• 
La itiise en oeuvre la plus simple consiste a amener les 
barres 8 par le haut, comme illustre aux figures lA et IB. 
II est done necessaire : 

- soit de s6parer des groupes de n objets comme 
illustre it la figure 3, en mettant en ceuvre des 
moyens s^parateurs 12 de tout type approprie 
connu de I'homme du metier (par exemple 
separateur lateral a f rein intermittent) , j 

- soit de separer systematiquement tous les 
objets 2 d*un pas donne p comme illustre a ^la 
.figure 4, en mettant en oeuvre des moyens 

d'espacement 13 de tout type approprie connu ^de 
I'horame du metier (par exemple etoile 
toumante) , 

si le transporteur 1 regoit les objets accol6s comme 
illustre sur les figures lA, IB. 

Dans 1' exempli' illustr^ aiax figures 2 et 4, les 
moyens de d6placement d' objets 7 comprennent une seule 
chaine sans fin 11 disposee uni lateral ement et supportant 
les barres de pousse 8 en porte k favix par une seule de 
leurs extremites. Un tel agencement peut s'utiliser dans 
les m§mes conditions qu'expos6 pr6c6demment , avec 
espaceraent des objets 2 ou de groupes d* objets 2. 

Toutefois, cet agencement avec barres de pousse en 
porte a faux off re I'avantage suppl^mentaire de pouvoir 




§tre mis en (Euvre avec des objets accol4s, comme illustr^ 
a la figure 2. Chaque barre de pousse 8 est alors amenee 
par le c8te du premier transporteur 1 qui est oppose au 
second transporteur 4, de maniere telle que son extr^mit^ 
5 libre vienne en contact lat^ralement avec I'objet de rang 
n pour repousser celui-ci, puis successivement les autres. 
La raise en oeuvre de cet agencement necessite que les 
objets soient suf f isamment grands pour §tre assur^ que 
I'extr^mit^ libre de chaque barre de pousse vienne 
10 contacter le seul objet de rang n, sans toucher I'objet de 
rang n+1 ; cet agencement poTorra convenir en particulier 
(bien que cela ne soit pas exclusif) pour d^placer des 
objets presentant des faces planes, tels que des "briques" 
comme illustre a la figure 2 • 
15 A la figure 5 est illustre en vue de dessus un 

exemple concret de machine de trans fert met t ant en oeuvre 
les dispositions conformes k 1' invention. Dans cet 
exemple, les objets 2, achemines par le premier 
transporteur 1 et accoles les uns k la suite des autres, 
20 sont separ^s en groupes de six objets alignes par les 
moyens separateurs 12 ici constitu6s sous • forme d'une 
etoile toumante 14 en trainee par des moyens 15 agenc^s 
pour provoquer cycliq[uement un espacement entre deux 
objets. Les moyens de d^placement d' objets 7 du second 
25 transporteur 4 sont du type ^ barres de pousse 8 
support^es en porte k faux par une chaine 11 unilaterale. 
Des guides 15 sont associ^s au plateau 10 pour guider les 
objets (en appui contre une barre de pousse 8) en 
deplacement sur le plateau 10 du second transporteur 4, de 
30 maniere a rassembler et a maintenir les n objets accoles 
en une rangee 6. Dans 1* exemple illustre a la figure 5, le 
second transporteur 4 amene les rangees 6 d' objets a un 
troisi^me transporteur 16 (par exemple transporteur 
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motorist du type convoyeur k bande ou h. plateaux, lui-m§me 
constitue d'une succession de tr^sporteurs 16i, 152, I63 
poss6dant des vitesses diff^rentes de mani.ere a 
receptionner las rangees 6 successives d'objets sans que 
celles-ci subissent de ralentissements excessifs, d'une ^ 
part, puis finalement ^ rassembler plusieurs rangees 
successives de manidre k former un lot 17 d'vine pluralite 
d'objets 2 assembles en lignes et colonnes, par exemple 
pour alimenter vine machine k envpaqueter. 

Dans les exeitples donnas aux figures 3 a 5, on a 
indique que les barres de pousse 8 ^taient amenees par le 
haut dans les intervalles entre objets ou groupes 
d'objets, car il s'agit 1^ de la solution technique qui 
semble la plus simple eu egard au fait que les barres 8 
sont ensuite deplac^es au-dessus du transporteur 1 , et du 
plateau 10. Toutefois, si cela est n6cessair:e et 
techniquement realisable, les barres pourraient ^galement 
§tre amenees par le dessous dans lesdits intervalles. 

A la figure 6 est illustre un autre mode de 
realisation dans lequel les moyens 7 de depla|:ement 
d'objets sont du type rotatif, avec un moyeu 18 d'axe 
vertical supportant les barres de pousse 8 rayonnantes . Le 
moyeu 18 peut Stre dispose de telle maniere que chaque 
barre de pousse 8 parvienne au-dessus du premier 
transporteur 1 sous un angle 9^ comme d^fini ci-dessus : 
1' angle 0 est ici 1' angle form6 entre I'axe du premier 
transporteur 1 et la tangente ^ la trajectoire circulaire 
(fldsche 5) de la barre 8 k 1 ' endroit ovi celle-ci 
intersecte I'axe du transporteur 1. Les objets 2 sont 
alors entraines, par chacpae barre de pousse 8, en une 
rang^e 6 selon une trajectoire en arc de cercle. Le 
plateau 10 est agence en consequence et il peut 
avantageusement §tre 6quipe d'un guide ext6rieur de 




mani^re que les objets 2, alignes en une rangee 5 et en 
appui contre la barre 8, suivent une trajectoire en arc de 
cercle sans deriver vers I'ext^rieur* 

A la figure 7 est illustr6 un autre mode de 
realisation qui combine les dispositions pr^cedentes. Les 
moyens 7 de deplacement d' objets 2 coinprennent un moyen de 
support 11 allonge en boucle ferm6e tel qu'une chaine sans 
fin qui s'enroule selon tout contour curviligne souhaite : 
elliptique, ovale, ou autre. L ' entrainement des objets 
peut alors s'effectuer sur un parcours coraplexe, par 
exemple un trongon sensiblement rectiligne suivi d'un 
trongon en arc de cercle, comme illustr4 a la figure 7. Le 
moyen de support 11 est alors supporte par des roues 19 
dispos^es et dimensionnees de la maniere requise en 
fonction de la trajectoire (fleche 5) a realiser. 

On notera egalement qu*il est possible de 
constituer des machines de transfert de plus grande 
capacite, comportant plusieurs premiers transporteurs 
disposes parallelement les uns aux autres et un second 
transporteur de grande largeur ou plusieurs seconds 
transporteurs disposes parallelement les uns aux autres, 
les moyens de deplacement a barres de pousse engageant les 
objets simultan^ment sur les premiers transporteurs et les 
transferant en rangee (s) sur le second transporteur ou sur 
les secorfds transporteurs simultanement . 

Dans les divers exemples exposes cx-dessus, on a 
considere que chaqiae organe de pousse 6tait constitu6 sous 
forme d'une barre. Cette barre peut gtre constitute sous 
toute forme appropriee : barre simple comme illustre sur 
les dessins, barre a encoches ou tvidements conformes en 
fonction de la forme des objets, barre a retour extr&me 
(notamment pour les transporteurs 4 de type tournant, afin 
d'emp§cher les objets de glisser vers I'exttrieur sous 
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1' action de la force centrifuge), etc. On pourrait 
^galement constituer les organes de pousse sous toute 
autre forme appropriee k la fonction de pousse : platjue, 
ensemble de palettes, .... 



• X4 ^ 



REVENDZCATIONS 

1. Machine pour transferer en rangees successives 
(6) des objets (2) initialement align^s, comprenant tin 

5 premier transporteur (1) propre a amener les objets (2) 
disposes en ligne les uns h la suite des autres, 
caracterisee en ce qu'elle coittprend Tin second transporteur 
(4) comprenant un plateau (10) dispose lateral ement au 
premier transporteur (1) et des moyens de d6placement 

10 d' objets avec au moins un organe de pousse (8) deplagable 
transversalement au premier transporteur (1) de manifere 
qu'il vienne au contact lateral de n objets (2) sur le 
premier transporteur pour les repousser ensemble en rangee 
(6) sur le susdit plateau (10) en les deplagant selon une 

15 direction faisant un angle 9 compris entre 0 et 90°, 
bomes exclues (e¥^Q, 99^90^) par rapport au premier 
transporteur (1) , 

ce grSce k quoi les objets ont des composantes de vitesse 
selon les directions de d^placement des deux transpor- 
20 teurs/ respect ivement, qui ne sont jamais nulles. 

2. Machine selon la revendication 1, caracterisee 
en ce que les deux transporteurs (1, 4) ferment entre eux 
un angle 0 compris entre environ 20^ et 70**. 

3. Machine selon la revendication 2, caracterisee 
25 en ce que les deux transporteurs (1, 4) forment entre eux 

un angle 9 d' environ 45°. 

4. Machine selon l*iane quelconque des revendica- 
tions 1^3, caracterisee en ce que le second transporteur 
(4) est propre a deplacer les objets (2) selon une 

30 trajectoire sensiblement rectiligne et en ce que le second 
transporteur (4) comporte plusieurs organes de pousse (8) 
qui sont sensiblement paralleles et support es par des 
moyens de support (11) a defilement sans fin s • 6tendant 
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dans un plan approximativement perpendiculaire au plan de 

transfert des objets. 

5. Machine selon la revendication 4, caract^risee • 
en ce que • les moyens de support a defilement sans fin 
coxr^rennent ^me chaine sans fin (11) supportant des 
organes de pousse (8) en porta a faux par une de leurs 

extr4mit6s. ' 

6. Machine selon la revendication 4, carapteris^e 
en ce.que les moyens de support k defilement .sans fin 
comprennent deux chaines sans fin (11) paralleles 
supportant des organes de pousse (8) par les extremites 
respectives de celles-ci. 

7. Machine selon I'une quelconque des revendica- 
tions 1^3, caract^ris^e en ce que le second transporteur 
(4) est propre k d^placer les objets (2) selon une 
trajectoire (5) curviligne et en ce que ce second 
transporteur (4) comporte plusieurs organes de pousse (8) 
supportes par des moyens de support (11) mobiles selon une 
trajectoire curviligne fermee partiellement parallels a 
ladite trajectoire (5) des objets. 

8. Machine selon la revendication 7, caract6ris6e 
en ce que les moyens de support (11) sont rotatifs autour 
d-un axe vertical (18) et en ce que les organes de pousse 
(8) sont rayonnants en porte k faux. 

9. Machine selon la revendication 7, caracteris6e 
en ce que les moyens de support comprennent au moins une 
chaine sans fin (11) k d^veloppement curviligne parallels 
au plateau (10) et en ce que les organes de pousse (8) 
sont rayonnants en porte k faux. 

10. Machine selon I'une quelconque des revendica- 
tions 5, 7, 8 ou 9, caract6ris6e en ce que le premier 
transporteur (1) d^place les objets (2) disposes les uns a 
la suite des autres et en ce que chaque organe de pousse 




(8) est amene lat^ralement au premier transporteur (1) de 
maniere a contacter las n premiers objets (2) presents sxir 
ledit premier transporteur. 

11. Machine selon la revendication 10, caracte- 
ris6e en ce que les objets (2) sur le premier transporteur 
(1) sont accoles les xms aux autres. 

12. Machine selon la revendication 10, caract6- 
ris6e en ce que les objets (2) sur le premier transporteur 
(1) sont separes les uns des autres d'un pas (p) donne. 

13. Machine selon la revendication 5 ou 6, 
caracteris^e en ce que les objets (2) sur le premier 
transporteur (1) sont separes les uns des autres d'un pas 
(g) donne et en ce que I'organe de pousse (8) est 
intercale entre les objets de rangs n et n+1 (comptes 
depuis le premier objet en t§te du premier transporteur) . 

14. Machine selon la revendication 11 ou 13, 
caract^risee en ce que les objets (2) sont accoles les uns 
a la suite des autres sur le premier transporteur (1) et 
en ce qu'elle comporte, associ^s au premier transporteur 
(1), des moyens s^parateurs (13) propres a s6parer les 
objets les uns des autres d'un pas donne. 

15. Machine selon la revendication 5, caracteris^e 
en ce qu'au premier transporteur (1) sont associes des 
moyens de groupage (12) propres k ^tablir un intervalle 
donne entre les objets de rangs n et n+1 (comptes depuis 
le premier objet en t§te du premier transporteur) et en ce 
que I'organe de pousse (8) est intercal6 dans I'intervalle 
cree entre lesdits objets de rangs n et n+1. 

16. Machine selon I'une quelconque des revendi- 
cations 1 ^ 15, caracterisee en ce que chaque organe de 
pousse (8) est une barre. 
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